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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST-05 ROBOTY KONSTRUKCYJNE

Kody CPV

45000000-7 - Roboty budowlane

45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej

45220000-5 - Roboty inzynieryjne i budowlane

OBIEKT: Oczyszczalnia sciekéw wraz z przebudowg drogi
wewnetrznej i zasilaniem elektrycznym w miejscowosci
Zegrze Pomorskie, gm. Swieszyno

INWESTOR: Gmina Swieszyno
Swieszyno 71
76-024 Swieszyno
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Specyfikacja Techniczna
ST-05.01
ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét konstrukcyjnych z zastosowaniem zbrojenia nie sprezajgcego (stalowymi pretami wiotkimi)
betonu fundamentow, wystepujacych na oczyszczalni Sciekdw, w ramach realizacji inwestycji
»Budowa lokalnej oczyszczalni Sciekdw w miejscowosci Zegrze Pomorskie wraz

z kanalizacja w miejscowosciach Zegrze Pomorskie, Kurozwecz, Sieranie".

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

a) przygotowaniem zbrojenia

b) montazem zbrojenia

c¢) kontrolg jakosci materiatow.

Zakres rzeczowy robot do wykonania obejmuje zbrojenie fundamentéw (taw, ptyt fundamentowych,
stop fundamentowych), $cian, wiencow, belek, stropow (ptyt stropowych), dachu iinnych
elementow konstrukcji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne oraz zdefiniowanymi ponizej.

1.4.1. Prety stalowe wiotkie.

Prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy 6 do 40 mm.

1.4.2. Zbrojenie niesprezajace.

Zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposdb czynny.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé stosowanych materiatdw i wykonywanych robét
oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ogolng Specyfikacja Techniczng oraz
poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogélne”.

2. Materialy
2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem niniejszego
kontraktu stosuje sie klase i gatunek wg ponizszych danych:

Klasa A-IIIN — stal okragta, zebrowana.

2.1.2. Wiasnosci stali zbrojeniowej

Gatunek (B500 SP):
e wytrzymatosc charakterystyczna 500 MPa
o wytrzymato$¢ obliczeniowa 420 MPa

2.1.3. Wymagania przy odbiorze
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Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93215. Przeznaczona
do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:
e nazwa wytwércy,
e o0znaczenie wyrobu wg PN-H-93215,
e nrwytopu lub nr partii,
e wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad techniczny wedtug analizy
wytopowej,
e masa partii,
e rodzaj prébki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretow (po
dwie dla kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce dane:
o znak wytworcy,
o Srednica nominalna,
e znak stali,
e nrwytopu lub nr partii,
« znak obroébki cieplne;.
Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowania farbg olejna.
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
o sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zamdwieniem,
» sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,
e sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215,
o sprawdzenie masy wg PN-H-93215.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobrac
z roznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.

2.1.4. Drut montazowy
Do montazu pretéow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego,
jezeli nie stosuje sie potgczen spawanych lub zgrzewanych.

2.1.5. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy
i tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. Sprzet

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢é wymagania
obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. w szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki,
prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje
i instrukcje obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzeh
elektrycznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢é przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikngé
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét
5.1. Przygotowanie zbrojenia

5.1.1. Czyszczenie pretow
o Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i btota.
o Prety zbrojenia zatluszczone Ilub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi tluszcze.
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« Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

« Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie
lub mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalez sprawdzi¢ wymiary
przekrojow poprzecznych pretow.

« Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

o Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

« Mozliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.1.2. Prostowanie pretéw
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkdw i prostowarek. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.1.3. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Prety ucina
sie z doktadnoscia do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.1.4. Odgiecia pretow
Prety o $rednicy do 16 mm mozna wygina¢ na zimno na budowie.

5.2. Montaz zbrojenia

5.2.1. Wymagania ogoine
Do zbrojenia betonu konstrukcji zastosowano stal A-IlIN. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi
umozliwia¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie iwzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
w konstrukcje mozna wbudowaé stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczgcej sie rdzy.
Nie mozna wbudowaé stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw innej $rednicy, niz przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali, zmiany te wymagajg pisemnej zgody Inzyniera.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu ipodnoszenie na odpowiednig wysoko$¢
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie itransportowanie materiatbw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.
5.2.2. Montowanie zbrojenia
5.2.2.1. Laczenie pretdw za pomocg spajania (wg PN-B-03264, tabl. 11).
zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretow,
spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,
spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i czterema spawami bocznymi,
spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkg i jedng spoing boczna,
spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkg z dwoma spoinami bocznymi,
potgczenie spawaniem elektrycznym Z topnikiem pretow  zbrojeniowych
z ptaskownikiem w ksztatt teowy,

e spawanie ftukiem elektrycznym pretéw zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub

profilowanymi ze stali walcowanej dwoma spawami bocznymi,
e spawanie tukiem elektrycznym pretow z ptaskg lub ksztaltowang statg czterema
spoinami bocznymi.

5.2.2.2. Lgczenie pojedynczych pretéw na zaktad (bez spajania)
Potgczenia na zaktad nalezy wykonywac¢ wg p. 8.1.6.3. PN-B-03264.
5.2.2.3. Skrzyzowania pretéw.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o srednicy 1,6 mm,
migkkim.

6. Kontrola jakosci
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Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi. Dopuszczalne tolerancje
wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia podano ponize;:

Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchyiki

Od wymiaréw siatek i szkieletow wigzanych lub
zgrzewanych

w dtugosci elementu:
- przy wymiarze do 1 m: 5 mm
- przy wymiarze powyzej 1 m: 10 mm

w rozstawie pretéw podtuznych, poprzecznych

i strzemion:

- przy srednicy d < 20 mm: +10 mm

- przy srednicy d > 20 mm: +0,5d

w potozeniu odgieé pretow: 2d

w grubo$ci warstwy otulajgce;j: +10 mm, - 0 mm
w potozeniu potgczen (stykéw) pretéw: 25 mm

Kontrola jakosci materiatéw dostarczonych na budowe — zgodnie z punktem 2.1.3.
7. Obmiar robot

7.1. Ogoblne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST Wymagania ogadlne.

7.2. Szczegdlne zasady obmiaru

Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza sie stali uzytej
na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek ani drutu wigzatkowego, nie uwzglednia sie tez
zwiekszonej ilosci wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od
wymaganych w projekcie.

8. Odbioér robot

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacjg Techniczng
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi
poleceniami Inzyniera.
8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane
Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:
e pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu roboét zgodnie
z projektem i Specyfikacjg Techniczng,
e inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu robét.

8.2.2. Zakres robét
Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub
inne dokumenty potwierdzone przez Inzyniera

8.3. Odbior ostateczny
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Odbidr ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w dzienniku budowy
zakonczenia robét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania
elementdéw, ktorych zbrojenie polega odbiorowi.

Generalnie odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:

zgodnos$ci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej,

zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretow w poszczegdélnych przekrojach,

rozstawu strzemion,

prawidtowosci wykonania ztgcz i dtugosci zakotwien pretow,

prawidtowosci osadzenia kotew,

zachowania wymaganej z projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robét majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST Wymagania Ogélne.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogolne zasady dotyczgce ustalania podstawy
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania ogdlne.

9.2. Szczegdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg
drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg ST, atakze oczyszczenie
terenu z odpaddéw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét.

10. Przepisy zwigzane

PN-H-84023/06 — Stal do zbrojenia betonu.

PN-H-93215 — Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-B-06251 — Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-H-840023/06 — Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-04310 — Préba statyczna rozciggania metali.

PN-B-03264 — Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

UWAGA:
Brak przywotania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot.
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Specyfikacja Techniczna
ST-05.02
ROBOTY BETONOWE i ZELBETOWE

BETON PODKLADOWY C 8/1 (B-10),

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
betonu niekonstrukcyjnego przewidzianego do uktadania pod fundamentami i pod posadzkami dla
obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonania betonu niekonstrukcyjnego jako podktadu pod fundamenty i posadzki, zwigzane z:
wykonaniem mieszanki betonowej,
uktadaniem mieszanki betonowej,
pielegnacjg betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne oraz podanymi ponizej:

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych igrubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych
i domieszek chemicznych.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. C8/10 (B10)) klasyfikujacy beton pod wzgledem
jego wytrzymatosci na sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymatos$¢ gwarantowang RbG.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Nasigkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy
w stanie suchym.

Partia betonu — ilos¢ betonu otych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikéw,
w ten sam sposéb i w tych samych warunkach.

Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na sciskanie - RbG — wytrzymato$¢ zapewniona z 95%
prawdopodobienstwem, uzyskana wyniku badania z ciskanie kostek szesciennych o boku 150mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.

Zaczyn cementowy — mieszanina wody i cementu.

1.5. Ogodélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace
robét podano w specyfikacji Wymagania Ogélne.

2. Materiaty

Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich norm
polskich.

Beton klasy B10 i B15 wymaga utrzymania wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci
betonu na $ciskanie.
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2.1 Sktadniki mieszanki betonowej

Cement —wymaganiai badania

a) Rodzaj i marka cementu
Do stosowania dopuszcza sie tylko cement hutniczy wg PN-B-30000
— marki ,35” - do betonu klasy B10, B15

b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu
W(g ustalen normy PN-B-30000

c) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz
Z wynikami badan.

d) Badania podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg normy
PN-B-04300, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000.

Kruszywo
Do betonéw nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-B-06712.
Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej,
zaleca sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz 20.
Zalecane tgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego
(powyzej 2mm), podano w zatgczniku 1 do normy PN-B-06250.
Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymagane;j
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia
oraz odpowiedniej urabialnosci.
Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku
oczka kwadratowego 31,5 mm.
W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy
od:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami lezagcymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej do

kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

- ksztattu ziarn wg PN-78/B-06714/16

- zawartos$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13

- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12
W przypadku gdy badania kontrolne wykazg niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami
wg PN-86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez
ptukanie lub dodatek odpowiedniej frakcji kruszywa).
W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci frakcji 0 — 2 mm.

Woda zarobowa
Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do
betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggow miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.2 Beton

Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okreslonej w opisie technicznym oraz na rysunkach
technicznych, dostarczony z wytworni betonu.

Beton musi spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-06250.

Dopuszcza sie zmiane stopnia mrozoodpornosci betonu, lecz nie nizszej niz F100.

Gmina Swieszyno Budowa lokalnej oczyszczalni $ciekdw w miejscowosci Zegrze Pomorskie wraz
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Sktad mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymaé projektowany
sktad mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany
przez uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich
przeprowadzonych przez laboratorium badan ipréb mieszanek powinny zosta¢ przestane
Inzynierowi. Ukfadanie mieszanki moze nastgpi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inzyniera.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z normg PN-88/B-06250.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno odbywac sie
wytgcznie w betoniarkach o0 wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych.

4. Transport podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Srodki do transportu betonu:
e mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami)
o ilo§¢ gruszek nalezy tak dobraé, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
e 90 min. — przy temperaturze + 15°C
e 70 min. — przy temperaturze + 25°C
e 30 min. — przy temperaturze + 30°C.

5. Wykonywanie roboét

Przygotowanie podioza
Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ stan podtoza. Podtoze winno by¢
réwne, czyste i odwodnione.

Betonowanie

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgce;j
tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek.
Beton powinien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty z zachowaniem kontroli
gruboéci oraz wg rzednych okreslonych na rysunkach.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-
65/B-06251.

Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczedniejsze  przygotowanie  odpowiedniego  oswietlenia, zapewniajgcego  prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Pobranie prébek i badanie
- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wilasne lub inne uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-88/B-06250 oraz
gromadzenie, przechowywanie iokazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Badania powinny obejmowac:
e badanie sktadnikow betonu
¢ badanie mieszanki betonowej
e badanie klasy betonu
Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

Gmina Swieszyno Budowa lokalnej oczyszczalni $ciekdw w miejscowosci Zegrze Pomorskie wraz
z kanalizacjg sanitarng w miejscowosciach Zegrze Pomorskie, Kurozwecz, Sieranie.




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét ST-05 Roboty konstrukcyjne 12/32

Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

6. Kontrola jakosci roboét
Roboty nalezy prowadzi¢ pod nadzorem Inzyniera/Inspaktora.

Zakres kontroli
- przygotowanie podtoza,
grubos¢ uktadanej warstwy,
rzedne powierzchni betonu,
wyglad zewnetrzny,
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni podtoza,
sprawdzenie prawidlowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych iwypetnienia szczelin
dylatacyjnych.

Tolerancja wymiarow

Uwagi ogdlne

Wymiary zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie
przewiduje inaczej.

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia

Odchylenia ptaszczyzny poziomej od poziomu
e na calg ptaszczyzne - 20 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci 2,0m.
e w dowolnym kierunku - 10 mm

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sg: 1m® wykonanej konstrukcji

8. Odbior robot

Zgodnosé robét z Dokumentacja projektowg i Specyfikacja
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.

Odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:
pisemne stwierdzenie Inzyniera/lnspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie
Z projektem i ST,
inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robaot.

Zakres roboét
Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub
inne dokumenty potwierdzone przez Inzyniera/lInspektora.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci sg roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7 lub elementy okreslone
w harmonogramie lub elementy uzgodnione z Inspektorem.

10. Przepisy zwigzane

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

PN-B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
Gmina Swieszyno Budowa lokalnej oczyszczalni $ciekdw w miejscowosci Zegrze Pomorskie wraz
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PN-86/B-06712

PN-76/B-06714/00
PN-76/B-06714/10
PN-76/B-06714/12

PN-78/B-06714/13
PN-91/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/18
PN-91/B-06714/34
PN-86/B-04320

PN-90/B-06240

PN-88/B-06250
PN-63/B-06261

UWAGA:

Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne

do betonu.
. Badania. Postanowienia ogolne.
. Badania. Oznaczenie jamistosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen

obcych.

Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne

. Badania. Oznaczenie zawartosci pytow mineralnych.
. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;j.

Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

Domieszki do beton

na beton.

Beton zwykty.

u. Metody badan efektow oddziatywania domieszek

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych
— Arkady Warszawa 1989 r.

Brak przywotania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.

Gmina Swieszyno
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BETON KONSTRUKCYJNY C 20/25 (B-25)

1. Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji betonowych: fundamentow, Scian, stupow, stropdw, podciagdéw, schodéw iinnych
elementow konstrukgji dla obiektéw kubaturowych.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonania betonu konstrukcyjnego, zwigzanych z:

wykonaniem mieszanki betonowe;j

wykonaniem deskowan

uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej

pielegnacjg betonu

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne oraz podanymi ponizej:

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych igrubszych oraz ewentualnych dodatkbw mineralnych
i domieszek chemicznych.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. C 20/25 (B25)) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
jego wytrzymatosci na Sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang RbG.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Nasigkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy
w stanie suchym.

Partia betonu — ilos¢ betonu otych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikow,
w ten sam sposob i w tych samych warunkach.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykili
zamrazania i odmrazania probek betonowych.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze w oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody
w MPa, dziatajgcego na prébki betonowe.

Urabialnos¢ mieszanki betonowej — zdolno$¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy przy
zachowaniu jednorodnosci mieszanki betonowej.

Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na sciskanie - RbG — wytrzymato$¢ zapewniona z 95%
prawdopodobienstwem, uzyskana wyniku badania z ciskanie kostek szesciennych o boku 150mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.

Zaczyn cementowy — mieszanina wody i cementu.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikbw mineralnych iewentualnych dodatkow
przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace
robot podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

Gmina Swieszyno Budowa lokalnej oczyszczalni $ciekdw w miejscowosci Zegrze Pomorskie wraz
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2. Materiaty
Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich norm
polskich.

2.1 Sktadniki mieszanki betonowej

Cement —wymagania i badania
e Rodzaj i marka cementu
Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000
marki ,32,5” — do betonu klasy B20, B25, B37
marki ,42,5” — do betonu klasy B37
« Wymagania dotyczgce skfadu cementu
Wg ustaleh normy PN-B-30000
« Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami
badan.
» Badania podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300,
a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000.

Kruszywo
Do betonéw nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-B-06712.
Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej,
zaleca sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz 20.
Zalecane fgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego
(powyzej 2mm), podano w zatgczniku 1 do normy PN-B-06250.
Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia
oraz odpowiedniej urabialnosci.
Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku
oczka kwadratowego 31,5 mm.
W zalezno$ci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy
od:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do

kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

ksztattu ziarn wg PN-78/B-06714/16

zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

zawartosci zanieczyszczenh obcych wg PN-76/B-06714/12
W przypadku gdy badania kontrolne wykazg niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami
wg PN-86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez
ptukanie lub dodatek odpowiedniej frakcji kruszywa).
W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci frakcji 0 — 2 mm.

Woda zarobowa
Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do
betonu przewiduje sie czerpaé z wodociggéw miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

Domieszki i dodatki do betonu
Zaleca sie stosowanie do betonéw domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym,
uplastyczniajgcym i przyspieszajgcym/opdzniajagcym wigzanie betonu. Dopuszcza sie stosowanie

Gmina Swieszyno Budowa lokalnej oczyszczalni $ciekdw w miejscowosci Zegrze Pomorskie wraz
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domieszek kompleksowych: napowietrzajgco - uplastyczniajgcych i przyspieszajgco —
uplastyczniajgcych. Domieszki do betonéw muszg posiadac atest producenta.
2.2 Beton

Na budowie nalezy stosowacé beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytworni
betonu.
Beton musi spetnia¢ nastepujgce wymagania normy PN-88/B-06250:
wskaznik wodno-cementowy c/w < 0,50
nasigkliwos¢ do 5%
Skiad mieszanki betonowej
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymaé projektowany
sktad mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany
przez uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich
przeprowadzonych przez laboratorium badan ipréb mieszanek powinny zostaé przestane
Inzynierowi. Ukfadanie mieszanki moze nastgpi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inzyniera.
Skiad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z normg PN-88/B-06250 i spetnia¢ wymagania:
- Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnic
szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie,
Wskaznik wodno-cementowy w/c ma by¢ mniejszy od 0,50,
Stosunek poszczegodlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiadaé najmniejszej jamistosci,
Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczes$nie zapewniac
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz:
o 37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm
o 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm
Maksymalne ilosci cementu:
e 400 kG/m? — dla betonu klasy B20 i B25
e 500 kG/m? — dla betonu B37
Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera.
Przy projektowaniu skfadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie
i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C),
$rednig wymagang wytrzymato$é na sciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 RyC.
W  przypadku odmiennych warunkéw wykonania idojrzewania (np. odpowietrzanie,
dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wptyw tych
czynnikow na wytrzymatos¢ betonu.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej wg
PN-88/B-06250 symbolem K-3.
Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej skfadu
i nastepnie przy wytwarzaniu.
Dopuszcza sie dwie metody badan:
metodg Ve — Be
stozka opadowego
Roéznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami wg PN-88/B-
06250 nie mogg przekraczac:
- +/- 20% wartosci wskaznika Ve — Be
+/- 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem Ve — Be.
Do konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.

Przerwy robocze

Przerwy robocze (dylatacje czasowe) powinny byé ksztattowane na poziomych i pionowych
ptaszczyznach. Przerwy robocze nalezy wykonac w poprzek ptaszczyzn. Przerwy robocze powinny
miec¢ ksztatt pioro - wpust, oraz muszg umozliwia¢ mocowanie tadm wodoszczelnych.

Wiasciwosci jakie musi posiada¢ tasma wodoszczelna:
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srodek wykonany na bazie kauczuku naturalnego majacy zdolnosci pecznienia pod
wptywem wilgoci, bedgcy w stanie specznionym tak jak dtugo ma kontakt z wilgocig. Kiedy
srodowisko wyschnie profil powraca do stanu poczatkowego. Cyklten jest cyklem
powtarzalnym trwajgcym przez caty okres zywotnosci materiatu tj. min 90 lat,

materiat uszczelniajgcy, nieprzepuszczalny uzywany do dtugotrwatego uszczelnienia
szczelin dla wod wlotowych i wylotowych,

dzieki pecznieniu réwnomiernie naciska na Scianki szczeliny zapewniajgc 100%
szczelnosci,

usieciowanie na naturalnym kauczuku zapewnia doskonatg elastycznosé i wspotprace z
osiadajgcymi elementami,

cechujg sie wysokg odpornoscig na proces starzenia sie,

pecznienie odbywa sie w kazdym kierunku jednoczesnie z tg samg sita.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac sie
wytgcznie w betoniarkach o0 wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych.

Do zageszczania mieszaki betonowej nalezy stosowad:

przy zageszczaniu wgtebnym wibratory z butawami o srednicy nie wiekszej od 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci
6000 drgan/min.

przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnywania powierzchni) stosowaé taty
wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Srodki do transportu betonu:

mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami)

ilos¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 min. — przy temperaturze + 15°C
70 min. — przy temperaturze + 25°C
30 min. — przy temperaturze + 30°C

5. Wykonywanie robét

5.1 Zalecenia ogdlne
Rozpoczecie robdét betoniarskich moze nastgpi¢ w oparciu o0 dokumentacje technologiczng
zaakceptowang przez Inzyniera, obejmujgca:
- wybor sktadnikéw betonu

opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

sposob wytwarzania mieszanki betonowej

sposob transportu mieszanki betonowe;j

kolejnos¢ i sposdb betonowania

wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach

sposob pielegnacii betonu

warunki rozformowania konstrukcji

zestawienie koniecznych badan.
Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowosc
wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:
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prawidtowos¢ wykonania deskowan
prawidtowos¢ wykonania zbrojenia
przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych
prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementow wbudowanych w betonowa
konstrukcje.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie zwymaganiami norm: PN-88/B-06250
i PN-65/B-06251.

5.2 Betonowanie

Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej
tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie
sprawdzania ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzic¢:
e potozenie zbrojenia
e zgodnosé rzednych z projektem
e czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang

wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,74m. od powierzchni na
ktérg spada. w przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac na
pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0m.) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0m.).

Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:
Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowac¢ czestotliwoscig min. 6000
drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotka¢ zbrojenia butawg wibratora.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po
czym powoli wyjmowac w stanie wibrujgcym.
Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o0 1,5 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora.

Przerwy w betonowaniu
- Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach przewidzianych w projekcie.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z rysunkami,
a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do
kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:
e usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy
szkliwa cementowego,
e zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu
cementowego o grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 0 grubosci 5mm
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno odby¢ sie pdzniej niz wciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C , to czas trwania
przerwy nie powinien przekraczaé¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia
i poprzednio utozonego betonu.
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Dopuszcza sie za zagodg Inzyniera/lnspekotra zmiane rozwigzania przerw w betonowaniu po
przedstawieniu przez Wykonawce rozwigzania zamiennego.

Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczedniejsze  przygotowanie  odpowiedniego  oswietlenia, zapewniajgcego  prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3 Pobranie prébek i badanie

- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wiasne lub inne uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-88/B-06250
i dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan
kontroli jakosci betonu, dostosowany do wymagan technologii produkcji. w planie kontroli
powinny by¢ uwzgledniane badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi ST oraz
ewentualne inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych.
Badania powinny obejmowac:
e badanie skfadnikow betonu
¢ badanie mieszanki betonowej
e badanie betonu

PowyZzsze badania powinny spetnia¢c wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.4 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych

- Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczania uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7
dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza
niz 35°C.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy
wczeséniej podjgé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukciji.

5.5 Pielegnacja betonu

Materlaly i sposoby pielegnaciji betonu
Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 24 godz. od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 4 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewac¢ w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.
Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.
Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
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W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.
Obcigzenie swiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

5.6 Wykanczanie powierzchni betonu

Roéwnos¢ powierzchni i tolerancje

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie.
Pekniecia sg niedopuszczalne.
Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych wynosi 0,30 mm.
Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze otulenie zbrojenia betonu bedzie
zachowane, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie jest wieksza niz 0,5% powierzchni.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
Wszystkie wystajgce nierownosci wyréwnac bezposrednio po rozszalowaniu.
Raki iubytki uzupetniaé betonem inastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymaé rownag
i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i porow.

5.7 Deskowanie

Uwagi ogdlne
Deskowania powinny by¢ zaprojektowane iwykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — tom i Rozdziat 5
—wyd. Arkady Warszawa 1989r.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:
a)parciem swiezej masy betonowe;j
b)uderzeniami przy jej wylewaniu
oraz uwzgledniaé szybkosc¢ betonowania i sposob zageszczania.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:
- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukciji
zapewniac¢ jednorodng powierzchnie betonu
zapewniac odpowiednig szczelnos¢
zapewniac tatwy montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia
wykazywaé odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Materiatly
Nalezy stosowac deskjowanie systemowe Peri lub rownowazne.
Dopuszcza sie stosowanie, za zgodg Inzyniera, innych typow szalunkéw.

Przygotowanie deskowania

Deski uzyte do deskowania powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie
uszlachetnienia powierzchni drewnianych stykajgcych sie z betonem przez okrywanie drewna
sklejka lub pitytami z tworzyw. Wszystkie powierzchnie deskowan, majgce wchodzi¢ w kontakt
z betonem, majg by¢ pokryte $rodkiem zapobiegajgcym przywieraniu betonu. Srodek ten nie
powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30 —tu dniach nie powinien by¢ toksyczny. Deski uzywane
kolejny raz powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczen
powierzchniowych. Nie wolno powtornie uzywac¢ deskowan o zniszczonej powierzchni.

6. Kontrola jakosci robot
6.1 Badania kontrolne betonu

Wytrzymatos¢é na sciskanie
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie nalezy w trakcie betonowania pobra¢ prébki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w iloci nie mniejszej niz:

1 prébka na 100 zarobow

Gmina Swieszyno Budowa lokalnej oczyszczalni $ciekdw w miejscowosci Zegrze Pomorskie wraz
z kanalizacjg sanitarng w miejscowosciach Zegrze Pomorskie, Kurozwecz, Sieranie.




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét ST-05 Roboty konstrukcyjne 21/32

1 prébka na 50 m® betonu

3 prébki na dobe

6 prébek na partie betonu (zmniejszenie liczby prébek do 3 na partie wymaga zgody Inzyniera)
Prébki pobiera sie losowo po jednej réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250.
Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukciji.
Jezeli wyniki tych badah bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej
klasie betonu.
W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera, spetnienie tego warunku
w okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg
PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton mozna
uznac¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek ibadanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie
w wieku wczesniejszym od 28 dni.
Partia betonu moze byé¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymatos¢ okreslona na
prébkach kontrolnych spetnia warunki okreslone w normie PN-88/B-06250.

Nasigkliwos¢ betonu

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ na stanowisku betonowania — co najmniej 1 raz
w okresie betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikow betonu, sposobu
uktadania izageszczania — po 3 prébki, o ksztalcie regularnym lub po 5 préobek o ksztatcie
nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.

Prébki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i badaé w wieku 28 dni, zgodnie z PN-88/B-
06250.

Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez badac na prébkach wycietych z konstrukciji.

6.2 Tolerancja wymiaréw

Uwagi ogdine

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumieé¢ jako wymiary minimalne.
Podane nizej tolerancje wymiarow nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki nie
przewidujg inaczej.

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:

e na 1 m. wysokosci - 5mm

¢ na catg wysokos¢ konstrukcji - 20 mm

e na stupach podtrzymujacych stropy - 15mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

e na 1 m. ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm

e na calg ptaszczyzne - 20 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dlugosci 2,0m. z wyjatkiem
powierzchni podporowych:

e powierzchni bocznych i spodnich - +/-5 mm

e powierzchni gérnych - +/-10 mm
Odchylenie dlugosci lub rozpietosci elementow - +/-20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-10 mm
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementow - +/-10 mm

7. Obmiar roboét
Jednostkami obmiaru sg: 1m? wykonanej konstrukc;ji
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8. Odbior robot

8.1 Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2 Odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:
pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie z projektem
i ST,
inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robot.

Zakres robot
Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub
inne dokumenty potwierdzone przez Inzyniera.

8.3 Odbiér ostateczny

Odbidr ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia robot betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych
w umowie.

Przed odbiorem ostatecznym zbiorniki poddac¢ probie szczelnosci przez napetnienie umownie
czystg wodg (woda z rzeki lub woda o podobnym sktadzie) wedtug procedury opisanej w PN-B-
10702:1999

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci sg roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7 lub elementy okreslone
w harmonogramie lub elementy uzgodnione z Inspektorem.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

PN-B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-30002 Cementy specjalne.

PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejgcy.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogodine.
PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.
PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartoSci zanieczyszczen
obcych.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytébw mineralnych.
PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
PN-78/B-06714/16  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.
PN-91/B-06714/34  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej.
PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.
PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania
domieszek na beton.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna

badania wytrzymato$ci betonu na Sciskanie za pomocg mtotka
Schmidta typu N.
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PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.
BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — Arkady Warszawa
1989 r.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robot
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Specyfikacja Techniczna
ST-05.03
KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét konstrukcji stalowych dla
obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie stalowych konstrukcji obiektéw kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoine.

1.5. Ogobine wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace
robét podano w specyfikacji Wymagania Ogélne.

1.5.1. Wymogi formalne
Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkow oraz dokumentacji zwigzanych
wymienionych w pkt. 1.5.3.

- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢ zgodne z wymogami norm:
« PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
o« PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
o odbiorze.

- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytwoérce i montazyste
w $wiadectwa jako$ci wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzor techniczny powinni sie dokftadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czesciami
dokumentacji (dotyczy to projektu organizacji robét i projektu montazu konstrukciji).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegolnych opracowan przed przystgpieniem do robdét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonania
robot, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych
elementow lub rozwigzan projektowych moggcych mie¢ wptyw na nosnos¢ obiektu nalezy uzyskac
akceptacje projektantow.

2. Materialy

Do wykonania catosci konstrukcji nalezy zastosowac¢ stale gatunkéow S 235 i S 355 — zgodnie
Z rysunkami.

Stal wbudowana w konstrukcje musi posiadac atest hutniczy.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
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4. Transport

Wysyiki elementow montazowych mozna dokonywac dopiero po wykonaniu zabezpieczen
antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytworni.

Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na $rodki transportowe w taki sposéb, aby podczas
transportu zapewniona byfa stateczno$¢ elementu oraz wykluczona mozliwo$¢ ich uszkodzenia.

5. Wykonywanie robét
5.1. Zalecenia przy wykonywaniu konstrukcji

5.1.1. Materialy
Sruby kotwigce ze stal S 355.

5.1.2. Wykonawstwo warsztatowe

(1) Ciecie materiatu
Ciecia elementéw mozna dokonywac gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzgdzen automatycznych
lub pétautomatycznych.
Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcinac¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre brzegi
nalezy wyrownac i stepi¢ przez wyokraglenie.
Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki te brzegi, ktére majg byé poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.

(2) Prostowanie i giecie elementow
Prostowanie na zimno na walcach iprasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy
promienie krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w normie PN-
B-06200. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementéw ze stali o grubosci ponad
12mm.
W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywaé¢ na gorgco po
podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 950°C. Obszar
nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar odksztatcony Chtodzenie
elementéw powinno odbywa¢ sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez
uzycia wody.
Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity pekniecia w materiale i spoinach.

(3) Przygotowanie elementdéw do spawania
Ukosowanie brzegow elementéw mozna wykonywac¢ recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym usuwajgc zgorzeliny i nieréwnosci.
Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce
powierzchnie cigcia wg PN-M.-69774 nie byly wigksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim
przetopie materiatu rodzimego nie wieksze niz klasy 3-3-3-3.
Dopuszczalna nieliniowo$¢ ciecia recznego wynosi 20% grubosci materiatu cietego, lecz nie
wiecej niz 1,5 mm.
Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np.
przez oszlifowanie) na gtebokos¢ 1 mm.
Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z PN-M.-69014 oraz PN-M.-69015.

(4) Roboty spawalnicze
Nalezy wykonaé zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang technologig
spawania.
Konstrukcje stalowe zaliczone sg i klasy konstrukcji spawanych.

5.1.3. Przechowywanie konstrukcji

Konstrukcje na placu budowy nalezy ukfadaé na podktadach izolujgcych jg od bezposredniego
stykania sie z gruntem i woda.

Konstrukcje nalezy ta ukfadac, aby nie dopuscic do gromadzenia sie wewnatrz niej wod
opadowych lub s$niegu oraz zapewni¢ jej statecznos¢é izabezpieczy¢ przed trwalym
odksztatceniem.
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5.1.4. Montaz konstrukcji na budowie

- Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym
przez wykonawce.

- Przed przystgpieniem do robdt przy scalaniu elementéw wysytkowych, catos¢ konstrukciji
ustawiona na fundamentach winna by¢ poddana regulacji isprawdzeniu niwelacyjnemu
zgodnosci ksztattu z wymogami dokumentacji projektowe;.

- Przed przystgpieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru
wszystkich potgczen montazowych.

6. Kontrola jakosci robét

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastepujacym zakresie;

- biezgcej kontroli wykonawstwa w wytwoérni

- sprawdzenia stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do robét malarskich
- biezgcej kontroli prac montazowych

- kontroli jakosci spawania.

6.1. Kontrola konstrukcji stalowej

1. Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny bys odebrane komisyjne

pod wzgledem

kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,

- kompletnosci dokumentaciji,

- wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sg w Tablicach 4, 5, 6, 7
i 8 PN-B-06200.

2. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno by¢ dotgczone przez
producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom
technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.

3. Elementéw konstrukcji nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywac w obiekty.
Ewentualne niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy

usungc¢ przed montazem.

6.2. Tolerancja wymiaréw

6.2.1. Uwagi ogdéine
Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowa¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie
przewiduje inaczej.

6.2.2. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji

1. w zakresie montazu konstrukcji stalowe;j:

- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,

- wykonanie pomiarow sprawdzajgcych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek
w stosunku do wielkosci okreslonych w projekcie

- sprawdzenie poprawnosci wykonania potgczen, stykdw montazowych i kotwienia,

- sprawdzenie wpisow w Dzienniku budowy z odbioréw czesciowych elementéw montazu
(podlewki, regulaciji, stezenia itp.)

- tolerancje i dopuszczalne odchyiki elementéw stalowych wg PN-B-06200:

" usytuowanie w planie osi stupa w poziomie stopy: +/- 5mm
= odlegtos¢ miedzy sgsiednimi stupami: +/- 10mm
. potozenie stupa na poziomie fundamentow i pieter
wzgledem prostej tgczacej sgsiednie fundamenty: +/- 5mm
= pochylenie stupa miedzy poziomami sgsiednich stropow: +/-
wysokos$¢/500
" pochylenie stupa jednokondygnacyjnego: +/-
wysokos¢/300
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" potozenie potgczenia belki ze stupem w osi: +/- 5mm
= poziom belki: +/- 10mm
. réznica poziomow na koncach belek - mniejsza
z wartosci: dtugos$¢/500 lub 10mm
" poziomy sgsiednich belek: +/- 10mm
" odlegto$¢ miedzy sgsiednimi belkami: +/- 10mm
. poziomy sgsiednich stropow: +/- 10mm
- dopuszczalne odchyiki szyn i belek podsuwnicowych wg PN-B-06200
lokalna odchytka szyny od proste;j: poziomo +/-1mm/2m.
pionowo: +/-mm/2m.
réznica pozioméw szyny na diugosci L miedzy podporami: L/1000 lub 10mm
mimosrodowo$¢ szyny wzgledem $rodnika: +/-0,5 grub.srodnika > 12mm
+/-6mm przy grub. $rodnika: <12mm
nachylenie gtéwki szyny do poziomu: kat = +/- 1/100arc
uskok w styku szyn: 0,5mm

2. w zakresie potagczen Srubowych:

zastosowanie w potgczeniach wiasciwych srub,

jakos¢ wyrobdéw srubowych,

przygotowania powierzchni styku,

sprawdzeniu szczelnosci potgczenia Srubowego szczelinomierzem,

sprawdzenie wielkosci skrecenia $rubami sprezajgcymi dokonuje sie w ilosci 10% srub,

a jezeli liczba $rub jest mniejsza niz 20 — dwa potgczenia,
sprawdzenia potgczen srubowych nalezy dokona¢ zgodnie z PN-B-06200.

3. Kazda czynno$¢ kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona
odpowiednim protokotem.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sg: masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbiér robot
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.1. Odbidér roboét warsztatowych

1. Odbiory czesciowe
e odbior warsztatowo wykonanej konstrukcji
e odbior scalania konstrukcji na montazu

2. Odbidr ostateczny
e podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

atestacje materiatow
sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi
sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania
sprawdzenie wynikdw kontroli spoin i kontroli ich szczelnoci
sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

Odbiér zakonczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé wszelkie
niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), atakze sSwiadectwo jakosci wykonania
wystawione przez wytworce.

8.2. Odbiér robét montazowych
Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytworni.

8.3. Odbiér ostateczny

Odbidr ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia robot montazu konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warunkow dotyczacych tych
robét zawartych w umowie.
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Zakres czynnosci odbioru ostatecznego okreslony jest w specyfikacji Wymagania Ogdlne oraz
w Kontrakcie.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci sg roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7 lub elementy okreslone
w harmonogramie lub elementy uzgodnione z Inspektorem.

10. Przepisy zwigzane

e PN -—ENISO 10684 Czesci ztgczne -- Powloki cynkowe nanoszone metodg
zanurzeniowq

e PN -EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowag
(cynkowanie jednostkowe) -- Wymagania i badania

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji roboét.
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Specyfikacja Techniczna
ST-05.04
ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét pokrywania powtokami
cynkowymi (cynkownie ogniowe) konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci przy pokrywaniu powitokami
cynkowymi (cynkownie ogniowe) konstrukcji stalowych, i obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do cynkowania

b) nanoszenie warstwy cynku w temperaturze 440-460 st. C (kgpiel - zanurzenie).

1.4. Ogobine wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace
robot podano w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

2. Materialy
Do zabezpieczenia konstrukcja stalowej przewidziano cynkowanie — natozenie warstwy metalu
(przez kapiel zanurzenie) o minimalnej grubos¢ powtoki 200 pm.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne warunki stosowania sprzetu

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robdt i bezpieczenstwa zostang zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu
strumieniowo-$ciernych, dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi
zapewnic¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.3. Sprzet do naktadania warstwy metalu - cynku

Naktadanie warstwy metalu — cynku przez kagpiel - zanurzenie elementéw w metalu rozgrzanym do
temperatury 440 — 460 st. C.

Prawidtowe ustawienie parametrow cynkowania — odpowiedniej warstwy metalu nalezy
przeprowadzac na prébnych powierzchniach i uzyskaé akceptacje Inzyniera.

4. Transport
Transport wyrobdéw i elementéw winien odbywac sie z zachowaniem obowigzujgcych przepisow
0 przewozie materiatow okreslonych w normach przedmiotowych.

5. Wykonywanie robét

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu
z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw i smarow, kurzu
I pytu, wilgoci i resztek procesu spawania.

Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonaé przy pomocy metody
strumieniowo-sciernej (piaskowanie lub $rutowanie). Powierzchnie nalezy czysci¢ do drugiego

Gmina Swieszyno Budowa lokalnej oczyszczalni $ciekdw w miejscowosci Zegrze Pomorskie wraz
z kanalizacjg sanitarng w miejscowosciach Zegrze Pomorskie, Kurozwecz, Sieranie.




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét ST-05 Roboty konstrukcyjne 30/32

stopnia czystosci. Ocena stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1. Spos6b czyszczenia pozostawia
sie do uznania wykonawcy; musi on jednak gwarantowa¢ uzyskanie wymaganego stopnia
czystosci iby¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru
oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.

Chropowatos¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ R; = 25-27 ym.

Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie czterowarstwowego zestawu malarskiego
nalezy wykonaé¢ w wytwérni.

Na budowie, po montazu zachodzi koniecznos¢ wykonania tych prac na stykach montazowych
I w miejscach uszkodzen w czasie transportu i montazu.

6. Kontrola jakosci robét
Kontroli podlegaja:
o sprawdzenie  zgodnosci  wykonanego  pokrycia  z projektem  zabezpieczenia
antykorozyjnego,
ocena pokrycia nie uzbrojonym okiem
pomiar grubosci naniesionych powtok
pomiar przyczepnosci pokrycia do podtoza wg PN-C-81531
odbidr stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powilok (kontrola biezgca).
kontroli jakosci spawania.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru jest 1m? wykonanej powierzchni

8. Odbioér robét

Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokonac¢ dwukrotnie:

- odbior pokry¢ malarskich wykonanych w wytworni

- odbidr ostateczny pokrycia malarskiego po ukonczeniu montazu.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci sg roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7 lub elementy okreslone
w harmonogramie lub elementy uzgodnione z Inspektorem.

10. Przepisy zwigzane

PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja iokreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowiska.

PN-H-07050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni do malowania

PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa izeliwa do
malowania. Ogodlne wytyczne.

PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogdline.

PN-C-81515 Woyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

PN-C-81531 Woyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowe;j.

UWAGA:
Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji roboét.
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Specyfikacja Techniczna
ST-05.05
ROBOTY IZOLACYJNE

IZOLACJA POWIARCHNI FUNDAMENTOW STYKAJACYCH SIE Z GRUNTEM

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
izolacji wodochronnych fundamentéw dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie
izolacji wodochronnych powierzchni fundamentow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania ogdine.

1.5. Ogébine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogole wymagania dotyczace robot podano w ST
~WVymagania ogdlne”.

1.5.1. Wymogi formalne
Izolacja powinna by¢ wykonana $cisle wg dokumentacii.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie dokfadnie zaznajomic
z catoscig dokumentaciji technicznej.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych
elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskac¢ dodatkowg akceptacje projektantow.
Roboty nalezy wykonaé przy zachowaniu przepisow BHP i p. poz.

2. Materialy

Izolacja Scian fundamentowych zostata zrealizowana przy zastosowaniu ptynnych systemowych
materiatdw powtokowych.

Materiaty izolacyjne powinny odpowiada¢ polskim normom lub posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robaét,
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Materiaty izolacyjne nalezy transportowa¢ isktadowaé w sposdb wskazany w normach
panstwowych lub $wiadectwach ITB.

5. Wykonanie robét

e |zolacje wodochronne zostang wykonane jako zabezpieczenie $cian fundamentowych
przed zawilgoceniem. Izolacje nalezy wykona¢ wg zalecen technologicznych producenta.
e Sciany fundamentowe, po odkopaniu i oczyszczeniu nalezy wyréwnac tynkiem z zaprawy.
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¢ Na tak przygotowane podioze w stanie matowo-wilgotnym natozy¢ jedng warstwe izolacji
powlokowej masg mocno wcierajac szczotkg dekarskag

¢ Nastepnie natozy¢ w ten sam sposob dwie warstwy masy do izolacji powtokowej

¢ Nanoszenie nastepnej warstwy mozna rozpoczgg¢, kiedy poprzednia bedzie wystarczajgco
mocna.

6. Kontrola jakosci
Warstwy izolacji powlokowej - dwuskfadnikowa, bitumiczna powtoka grubowarstwowa
Wiasciwosci:
o bezszwowe i bezspoinowe, mostkujgce rysy uszczelnienie elastyczne.
dla wszystkich zwykle spotykanych podtozy w budownictwie.
natychmiast odporne na deszcz.
szybkowigzace.
wigzanie postepuje nawet przy odcieciu powietrza.
zasypanie wykopu przy temperaturach 15 - 20 st. C mozliwe juz po 24 godzinach.
tatwe mieszanie obu ptynnych sktadnikéw.
mozliwos$¢ nanoszenia przez szpachlowanie, malowanie i powlekanie watkiem.
e mozliwos¢ stosowania bez dodatkowego gruntowania na wilgotnych i suchych podtozach.
Zastosowanie:
Uszczelnienie zewnetrznych czesci podziemnych przeciw:
e wilgoci gruntowej,
e wodzie bezcisnieniowej,
e wodzie ci$nieniowej (przy odpowiedniej konstrukciji).
Materiaty izolacyjne powinny odpowiadac polskim normom lub posiada¢ swiadectwo dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

7. Obmiar roboét.

Jednostkg obmiarowg jest m? powierzchni zaizolowanej. llo$¢ robot okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robot

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:
e po dostarczeniu materiatéw na budowe,
e po przygotowaniu podtoza,
e po wykonaniu warstwy izolacyjnej.
Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakoéci dostarczone przez
producenta, oraz zgodnos¢ materiatdw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.
Odbidér podtoza powinien obejmowacé sprawdzenie:
wytrzymatosci, rownosci, czystosci podktadu.
Odbidr ostateczny powinien polegac na sprawdzeniu
— ciggtosci warstwy izolacyjnej i jej zgodnosci z projektem,
— wystepowania ewentualnych uszkodzen.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilo§¢ m? ceny jednostkowej, ktdra obejmuje dostarczenie materiatow,
przygotowanie i oczyszczenie podtoza, zagruntowanie podtoza, wykonanie izolacji wraz z ochrong
i uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

Dz. U. Nr 109/2004 ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
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