Zatacznik nr 1B do SIwz

OPIS TECHNICZNY WYPOSAZENIA

1.MEBLE
1.1. OPIS MEBLI typ A

Meble systemowe, umozliwiajace dowolng konfiguracje oraz rozbudowe w-przysziosci o kolejne elementy.
Meble wykonane z piyt widrowych laminowanych dwustronnie o strukturze perlistej — tatwo zmywalnej i
antyrefleksyjnej. Krawedzie piyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na
gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajgcym dokiadne dopasowanie
szerokosci obrzeza do grubosci plyty oraz brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkow warstwy
dekoracyjnej na krawedzi piyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich
mebli typu A przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze,
dopuszczajace wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej -
dokumenty nalezy zalgczyé do oferty. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce, metalowe z satynowym
wykonczeniem powierzchni, rozstaw min. 120mm.

BIURKA - typ A (BT1, KT1):

Blaty biurek wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab rozbielany. Blaty
o calkowitej grubosci 28-32mm, oklejone listwg ochronng z tworzywa sztucznego gr. min. 2mm, dwukolorowa
— pas gorny w kolorze bezowym, pas dolny w kolorze aluminium. Podstawe biurek stanowi stelaz metalowy
w postaci dwéch kolumn pionowych malowanych w kolorze aluminium, mocowanych w swojej gornej czesci
do krétszych krawedzi biurka, oraz w swojej dolnej czesci do poziomych stop w potowie ich diugosci.
Kolumny stelaza posiadajg mozliwosé regulacji wysokosci biurka w zakresie od maksimum 680mm do co
najmniej 820mm oraz zawierajg wewnatrz kanal przelotowy z mozliwoscig przeprowadzenia pionowo
okablowania, zamykany metalowa pokrywg mocowang bez uzycia narzedzi. Stopy wykonane z odlewu
aluminium polerowanego, co zapobiega mozliwosci powstania uszkodzen powloki lakierniczej podczas
eksploatacji. Stopy zakonczone krazkami regulacyjnymi umozliwiajacymi poziomowanie w zakresie min.
10mm, mocowane sg w $rodku swojej dtugoséci do kolumn podporowych stelaza. Kolumny pionowe stelaza
polgczone ze sobg belkg metalowa mocowana paod blatem, stanowigcy element konstrukcyjny Zapewniajacy
sztywnos¢ stelaza oraz jednoczeénie szyne do poziomego prowadzenia okablowania. Blaty posiadajg od
spodu wklejone gniazda montazowe umozliwiajgce przykrecenie stelaza oraz lgczenie ich ze sobg w ciggi za
pomocy $rub. Wskazane w wykazie blaty wyposazone w przepusty kablowe o $rednicy 80mm. Biurka muszg
posiadac atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosc oferowanych mebli z wymaganiami zawartymi w normie
PN-EN 527-2:2004 — dokumenty nalezy zalgczy¢ do oferty.

KONTENERY - typ A (KT1):

Wykonane z plyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A: blaty i fronty w dekorze orzech, korpusy
jednolite w kolorze aluminium.,

1) blaty, fronty i korpus z plyty gr. min. 18 mm wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego gr. min. 2
mm,

2) szuflady z wkiadami wykonanymi z piyt laminowanych dwustronnie gr.10-12mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych,

3) zamkniecie na zamek centralny z numerem seryjnym, klucz z zabezpieczeniem przed wylamaniem
(uchylny),

4) blaty w kontenerach mobilnych o grubosci 18-22mm

Kontenery musza posiada¢ atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z
wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie: PN-EN 14074:2006 — dokumenty
nalezy zataczy¢ do oferty.

SZAFY —typ A (SA1, SA2):
Meble wykonane z piyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A - blaty i fronty w dekorze dagb
rozbielany, korpusy jednolite w kolorze aluminiurm;
* wienice gorne szaf wykonane z piyty laminowanej gr. 28-32mm,
* korpusy i potki wykonane z piyty laminowanej gr. min. 18mm,
* plecy wykonane z plyty laminowanej gr. min. 18mm
* wszystkie widoczne krawedzie plyt (takze z tylu mebli) wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego
gr. min. 2mm z dekorem zgodnym z laminatem plyty.

Szafy wyposazone w stopki wysokosci 25-30mm z mozliwoscig poziomowania od wewnatrz mebla w
zakresie min.10mm.




Zalgcznik nr 1B do SIWZ

Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociggiem i cichym samodomykiem. W
ukladach dwudrzwiowych wykonanych z piyt meblowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wypasazone w
listwe przymykowa plastikows z gumowg uszczelka, utrudniajgcg wnikanie kurzu do wewnatrz. Drzwiczki
szaf biurowych wykonanych z ptyt meblowych zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym. System
zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych,

Korpus taczony na zigcza mimosrodowe metalowe z niklowang czescig zaciskowa oraz metalowo-

tworzywowg czescia rozprezna. Potki na akta wsparte na systemie podpérek samozaciskawych. Podporki
zlozone z tworzywowe] czesci osadzane] w pélce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale
mocowanego w korpusie szafy. Spostb mocewania potek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a
takze zwieksza sztywnosé korpusu.
Szafy musza posiada¢ atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
Oraz producenta mebli o$rodek badawczy, potwierdzajgce zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwalosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 14073-2:2006, 14074:2006 — dokumenty
nalezy zalgczy¢ do oferty.

1.2. OPIS MEBLI typ B

Meble systemowe, umozliwiajgce zmiang wzajemnej konfiguracii poszczegolnych elementéw oraz
rozbudowe w przysziosci o dodatkowe pozycje. Meble wykonane z plyt widrowych, pokrytych dwustronnie
powiokg ozdobng w kolorze wg opisu, posiadajacyg strukture perlistg — latwo zmywalng i antyrefleksyjna.
Krawedzie plyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego klejone na gorgco
maszynowo wraz w zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajgcym dokiadne dopasowanie
szerokosci obrzeza do grubosci plyty oraz brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy
dekoracyjnej na krawedzi plyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich
mebli typu B, dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej — dokumenty nalezy zataczyé do oferty. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce, metalowe z
satynowym wykoriczeniem powierzchni, rozstaw min. 120mm.

STOLY - typ B (ST1):

Biurko na stelazu metalowym z blatem prostokatnym wykonanym z plyty zgodnie z opisem dla mebli typu B
w dekorze orzech, grubosci 25-30mm, oklejonej listwa z tworzywa sztucznego grubosci min. 2mm w kolorze
blatu. Blat wzmocniony prosteokatng rama o przekroju 50-65mm x 25-35mm. Rama faczona z blatem za
pomocy Srub wkrecanych w metalowe mufy wklejane w blacie z uzyciem dystansow pozwalajacych na
uzyskanie dylatacji migdzy ramg a blatem wielkosci 8-12mm. Rama wsparta na 4 nogach metalowych o
przekroju w zakresie 60-70 x 25-35mm, zapewniajacych regulacie wysokosci biurka w zakresie od
maksimum 64cm do co najmniej 84cm dzieki mozliwosci wysunigcia nogi z profilu wewnetrznego i
zablokowaniu go w wybranej pozycji z dokfadnoscig co najmniej 20mm. Rama posiada mozliwosé Zzmiany
rozstawu ndg na glebokosci biurka o min. 70mm w porownaniu do pozycji, w ktorej nogi sg zlicowane z
krawedzig blatu. Nogi posiadajg takze funkcje pionowania, dzieki mozliwosci plynne; zmiany kata miedzy
nogg a ramg podblatowa oraz funkcje poziomowania dzigki stopkom z regulacja co najmniej w zakresie
15mm. Nogi malowane proszkowo na kolor aluminium.

Wymagane potwierdzenie wytrzymatosci biurek w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wediug norm PN-
EN 527-2:2003 certyfikatem z wynikiem pozytywnym, wystawionym przez niezalezny od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodek badawczy — dokumenty nalezy zalgczyé do oferty.

1.3. OPIS MEBLItyp C
Meble wykonane z plyt wiorowych laminowanych dwustronnie. Krawedzie plyt zabezpieczone poprzez listwy
ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zafamaniem i polerowaniem
krawedzi, zapewniajgcym dokladne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci piyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi piyty. Wszystkie meble
wyposazone w uchwyty metalowe tego samego wzoru.

ZABUDOWY KUCHENNE - typ C (ZB1, ZB2, ZB3):

Meble wykonane z piyt meblowych wg opisu dla mebli typu C w kolorze do wyboru przez zamawiajacegoe z
palety producenta zawierajgcej min. 10 wzoréw z dekorem drewna i 5 wzordw jednalitych.

- szafki dolne wysokosci 82cm, glebokosci 53cm, na stopkach plastikowych wys. 10cm z regulacjg
wysokosci, przykryte blatami postforming gr. min. 36 mm w dekorze o nieregularnym, bialo-bezowym
wzorze, krawedz z wyobleniem o promieniu Smm, wykonane z olistwowaniem przy scianach za pomocg
listwy plastikowo-silikonowej w kolorze aluminiowym

- szafki gorne wysokosci 72cm, glebokosci 32cm, mocowane do sciany na zawieszkach regulowanych

- korpusy z ptyty meblowej gr.18mm, wykonczone z tworzywa sztucznego o gr. min. 0.5mm, plecy wykonane
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z ptyt HDF gr. 3mm.

- fronty z plyty meblowej gr.18mm, wykoriczone z tworzywa sztucznego gr. min. 2mm

- szuflady z bokami metalowymi w systemie metabox oraz dnem wykonanym z plyty meblowej gr. 18mm

- Zawiasy puszkowe z samodociagiem, uchwyty metalowe o rozstawie min. 90mm z wykonczeniem satyna
Ciag szafek gornych powinien zawierac przynajmniej jedng szafke z suszarkg. Cigg szafek dolnych powinien
zawierac jedng szafke pod zlewozmywak oraz jedng szafke 4-szufladowa. Pozostate szafki szerokosci
maksymalnie 80cm, zamykane drzwiami uchylnymi, wykonane w ilosci i rozmiarze stanowigcym
uzupelnienie wymaganej diugosci ciggow zgodnie z wymiarami poszczegolnych pozZycji.

Wykonawca zobowigzany jest dopasowac ciggi kuchenne funkcjonalnie i wymiarowo do dedykowanych
pomieszczen. W zakresie prac nalezy uwzgledni¢ montaz zlewozmywakow.

2, KRZESLA | FOTELE
KRZESLO - typ KR1

Krzesto na metalowej ramie z wykoriczeniem chrom, posiadajgce profilowane, tapicerowane siedzisko i
oparcie. Nogi tylne i przednie wykonane z profilu stalowego o $rednicy 25-30mm i grubosci min.1,5mm.
Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowej grubosci min.7mm, tapicerowane gabka grubosci 30-40mm
oraz tkaning tapicerskg wykonang z poliestru o gramaturze nie mniej niz 350 g/m2, posiadajgca odpornosé
na scieranie nie mnigj niz 150 000 cykli Martindale oraz trudnopalnosé wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2,
poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze — dokumenty nalezy zalgczy¢ do oferty. Mozliwose sztaplowania w stos do min. 4 szt.
Krzesto musi posiadac atest wytrzymalosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761, PN-EN 1728, PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym, wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze — dokumenty nalezy zalgczy¢ do oferty.
Wymagane minimaln miary i parametry krzesta (+/~- 25mm):

- Szerokosé krzesta 510 mm

- Szerokos¢ siedziska 450 mm

- Glgbokos¢ krzesla 440 mm

- Glebokosc siedziska 450 mm

- Wysoko$¢ siedziska od podioza 500 mm

- Wysokosé catkowita od podtoza od 850 mm,
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow,

KRZESLO — typ KR2

Krzesto na metalowej ramie z wykoriczeniem chromowym na czterech nogach, posiadajgce profilowane,
siedzisko tapicerowane od frontu oraz profilowane oparcie tapicerowane w catosci od frontu i od tytu.
Polgaczenie oparcia ze stelazem wykonane bez widocznych §rub Jub tacznikow. Podlokietniki drewniane,
wsparte na przediuzeniu przednich oraz tylnych nég, umieszczone rownolegle do podioza. Nogi tyine i
przednie wykonane z profilu stalowego o srednicy 20-25mm, zakoriczone stopkami do powierzchni twardych.
Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowe] grubosci min.7mm, tapicerowane ggbka grubosci 25-40mm
oraz tkaning tapicerskg o zawartosci min: 30% welny oraz gramaturze nie mniej niz 420 g/m2, posiadajgcej
odpornosé na $cieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz posiadajgcej pozytywny atest na
trudnopalnos¢: (préba papieros i zapatka) poparte odpowiednimi dokumentami wydanym przez niezalezny
od wykonawcy oraz producenta tkaniny organ certyfikujgcy — dokumenty nalezy zalgczyé do oferty.
Mozliwos¢ sztaplowania w stos do min.4 szt.. Krzeslo musi posiadac atest wytrzymalosciowy w zakresie
bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 13761, PN-EN 1728, PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym

wystawiony przez niezalezng od producenta oraz wykonawcy jednostke badawczg —~ dokumenty nalezy
zalgczyc do oferty.
Wvymagane minimaln iary i parametry krzesta (+/- 25mm):
- Szerokos¢ catkowita 590 mm
- Glgbokosc calkowita 530 mm,
- Wysokosc catkowita 800 mm,
- Wysokos¢ podiokietnikow 150 mm, liczona od poziomu siedziska,
- Siedzisko szerokosci 460 mm i glebokosci 440mm, umieszczone na wysokosci 470mm od podioza,
- Oparcie szerokosci 460 mm i wysokosci 320 mm
Wybarwienie wykonczen drewnianych do wyboru z palety min. 10 kolordw
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10 kolorow.
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FOTELE - typ FR1

Fotel obrotowy, posadowiony na pigcioramienne] podstawie, wykonanej ze stali chromowanej o $rednicy
650-720mm z kétkami samohamownymi o Srednicy min. 50mm. Szkielet siedziska i oparcia na bazie
formatki sklejkowej. Podstawa siedziska wykonana z poliuretanowa nakladka w kolorze czarnym. Tyt oparcia
wykonany w formie ramy poliuretanowej mocowanej do formatki sklejkowej, wykonanej z tapicerowanym
wnetrzem. tacznik oparcia oraz siedziska schowany w obudowie z tworzywa w kolorze czarnym. Siedzisko i
oparcie pokryte od frontu pianka wylewang i tapicerowane tkaning. Oparcie posiada poziome zagtebienia
usprawniajgce przeplyw powietrza. Siedzisko i oparcie tapicerowane od frontu tkaning tapicerskg
zawierajgcg co najmniej 30% welny oraz posiadajgcg gramature nie mniej niz 400 g/m2, a takze posiadac
odporno$¢ na Scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz trudnopalno$é¢ wg norm EN 1021-1 oraz
EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodki badawcze — dokumenty nalezy zataczy¢ do oferty. Podiokietniki z mozliwoscig regulacji
wysokosci z migkkimi poliuretanowymi naktadkami, Krzesto musi posiada¢ plynnie regulowang wysokosc
siedziska za pomocy podnosnika pneumatycznego oraz dynamiczny mechanizm ruchowy, umozliwiajgcy
synchroniczng regulacje kata pochylenia oparcia i siedziska z mozliwoscig zablokowania oparcia w min. 4
pozycjach. Mechanizm ten musi posiadag regulacije sily oporu oparcia, co sprawia, ze swobodne wychylanie
sig na krzesle jest mozliwe przez osoby o roznej wadze. Mechanizm musi posiadaé funkcje antywstrzgsows,
ktéra chroni przed uderzeniem oparcia w plecy po zwolnieniu blokady ruchu. Krzesto musi posiadaé takze
funkcje umozliwiajgcg szybkie i wygodne dostosowanie wysokosci oparcia do wzrostu uzytkownika bez
koniecznosci wstawania z krzesta — min. 8 pozycji. Fotel musi posiadac atest wytrzymaloSciowy w zakresie
bezpieczenistwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym oraz Protokél
oceny Ergonomicznej zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 1 grudnia 1998
(Dz.U.N 148, poz. 973), wydane przez niezalezne od wykonawey oraz producenta mebli o$rodki badawcze —
dokumenty nalezy zalgczyé do oferty.

Wym ini miary i parametry r ji fot +/- 25mm):
- Szerokosc¢ oparcia w najszerszym migjscu 470 mm

- Wysoko$¢ gornej krawedzi oparcia od poziomu siedziska od 500 mm do 560 mm
- Szerokosé siedziska 500 mm

- Glebokos¢ siedziska 440 mm

- Regulacja wysokosci siedziska od podioza od 440 mm do 590 mm

- Wysokos$c¢ caltkowita od podioza od 950 mm do 1150 mm,

- Wysokos¢ podiokietnikow od poziomu siedziska od 200 mm do 270 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10 kolorow,

FOTELE - typ FR2

Fotel obrotowy na kétkach z mechanizmem synchronicznym na podnosniku gazowym. Siedzisko, oparcie i
zagiowek tapicerowane tkaning. Gabka siedziska i oparcia wykonana z pianki wylewanej. Siedzisko, oparcie
i zagtoéwek tapicerowane od frontu tkaning tapicerska zawierajgca co najmniej 30% welny oraz posiadajaca
gramature nie mniej niz 400 g/m2, a takze posiadac odpornos¢ na Scieranie nie mniej niz 250 000 cykli
Martindale oraz trudnopalnosé wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami
wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze — dokumenty nalezy
zalgczy¢ do oferty. Ostona dolna siedziska i tylna oparcia oraz zagléwka wykonana z btyszczgcego |
gladkiego, tworzywa ABS w kolorze czarnym. tacznik oparcia oraz siedziska schowany w obudowie z
gladkiego tworzywa ABS w kolorze czarnym. Szkielet siedziska i oparcia na bazie formatki skigjkowej o
grubosci min.10 mm. Podiokietniki z regulacjg goéra-dof, przod-tyt oraz obrét w osi o 30 stopni. Podstawa
piecioramienna z aluminium polerowanego, kotka do powierzchni twardych. Zagléwek szerokosci
min.240mm i wysoko$ci min. 160mm, tapicerowany od frontu, przytwierdzony do oparcia tgcznikiem
wykonanym z aluminium polerowanego. Garna krawedz zagtowka musi znajdowac sie co najmniej 200mm
powyzej krawedzi oparcia.

Wymagane funkcje mechanizmow:

- mechanizm synchroniczny - synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska w zakresie minimum: 10 stopni -
siedzisko, 20 stopni — oparcie z regulacjg sily odchylania siedziska. Oparcie z regulacja odchylania z min.5-
cioma pozycjami blokowania oraz zabezpieczeniem zapobiegajacym uderzeniu oparcia w plecy po
zwolnieniu blokady.

- mechanizm niezaleznego pochylania siedziska do przodu o min. 4°

- regulacja lgdzwiowa, dwuplaszczyznowa - regulowana za pomocg dwoch niezaleznych regulatorow.

Wymagane minimalne wymiary i parametry regulacji fotela (+/- 25mm):

- Szerokosc oparcia 430 mm — liczona na skraju
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- Szerokos¢ siedziska 500 mm - liczona w najszerszym miejscu

- Glebokos¢ siedziska 430 mm,

- Srednica podstawy @ 660 mm .

- Regulacja wysokosci siedziska od podioza: 420 mm do 580 mm

- Wysokos¢ catkowita od podtoza od 1260 mm do 1400 mm,

- Podiokietniki szerokosci 100 mm, dlugosci 250 mm i kacie obrotu-nakladki +30°,

- Regulacja wysokosci podiokietnikéw 200-280 mm, liczona od poziomu siedziska.
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10 koloréw.

Krzesto musi posiadaé atest wytrzymalosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-

EN 1335-2, oraz PN-EN 1335-3 z wynikiem pozytywnym oraz Protokét oceny Ergonomicznej zgodny z
Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 1 grudnia 1998 (Dz.U.N 148, poz. 973), wydane przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta osrodki badawcze — dokumenty nalezy zalaczy¢ do oferty.




